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Laboratorium z przedmiotu:
Podstawy niezawodnosci 1 eksploatacji maszyn.

Cwiczenie nr 1

Temat: Badanie zuzycia w obecnosci Scierniwa



Cwiczenie: 1
Temat: Badanie zuzycia w obecnosci $cierniwa

1. Cel ¢wiczenia.

Celem ¢wiczenia jest wyznaczenie intensywnosci zuzycia plytki stalowej i
aluminiowej z wykorzystaniem testera do badan Scieralnosci.

2. Przebieg ¢wiczenia
Cwiczenie przeprowadzane jest na testerze T-07 sterowanego przy pomocy kontrolera BT-16
Aby wykona¢ ¢wiczenie poprawnie nalezy wykonywac¢ czynnosci w podanej kolejnosci:

1. Wyznaczy¢ poczatkowa mase probki.

Mase badanych probek mierzymy przy pomocy wagi laboratoryjnej METTLER PJ
300.
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Rys. 1. Panel kontrolny wagi.
a) Wage nalezy uruchomi¢ przy pomocy przycisku (1) a nastgpnie po

ustabilizowaniu wy$wietlanej warto$ci wyzerowac przy pomocy (2) (rys.1).
b) Nastepnie nalezy umiescic¢ probke na wadze i odczyta¢ warto$¢.

UWAGA: Wage probki nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do testu oraz

po kazdym jego etapie.

2. Zamocowa¢ plytke na testerze T-07 z zaznaczeniem jej polozZenia.

Rys. 2. Miejsce mocowania probki.
a) Probke nalezy zamocowac dokrecajac Sruby (1) za pomoca $rubokreta (rys. 2).



b) Przepustnica (2) sterujaca przesypywaniem si¢ $cierniwa powinna by¢ otwarta na
50%.
. Przygotowania do proby

Rys.3. Uktad obcigzajacy probke.
a) Przed uruchomieniem sterownika nalezy si¢ upewnic¢ ze dzwignia (1) jest w
pozycji odblokowanej (na zdjgciu zablokowana) — rys.3.

Ustawienia sterownika

Rys. 4. Panel przedni sterownika BT-16.

a) Nalezy sprawdzi¢ przed uruchomieniem testera czy w polu (1) liczba obrotow jest
ustawiona na 180 (rys.4).

b) Przed kazdym etapem nalezy wyzerowac sterownik przy pomocy przycisku
»reset” (biata strzatka) i wskazanie w polu (2) powinno by¢ 0.

€) Nastepnie nalezy rozpoczac¢ badania przy pomocy przycisku START.
UWAGA: Prawidlowo ustawiony sterownik zatrzyma test po 180 obrotach.
W przypadku nieprawidlowosci nalezy zatrzyma¢é bezzwlocznie urzadzenie
przy pomocy przycisku STOP i zglosi¢ problem
prowadzacemu/pracownikowi technicznemu.

d) Po 3 minutach testu (~180 obrotéw) nalezy:
- zdemontowac plytke
- wyznaczy¢ mas¢ ptytki



- wyznaczy¢ szeroko$¢ sladow zuzycia z wykorzystaniem suwmiarki (§rednia
wartos¢ pomiarOw w trzech miejscach) — rys. 5.
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Rys. 5. Schemat punktéw pomiaru (obwiednig zaznaczono $lad wytarcia)

5. Ponownie zamontowa¢é probke i powtorzy¢ Scieranie 3 razy ( powtorzy¢
czynnos$ci od punktu 2)
6. Przeprowadzié¢ probe dla kolejnego materialu

OPRACOWANIE WYNIKOW
1. Okresli¢ zuzycie masowe jako warto$¢ roznicy poczatkowej masy ptytki i masy
okreslonej po probie tarcia
2. Okresli¢ zuzycie liniowe plytki (h).

R- promien rolki $ciernej [mm]
a - Srednia szeroko$¢ $ladu wytarcia [mm]
h - gleboko$¢ sladu wytarcia [mm]
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3. Wyznaczy¢ intensywnosci zuzycia masowego i liniowego (sporzadzi¢ wykresy
zuzycia masowego i liniowego w funkcji czasu)
4. Sporzadzi¢ wnioski

UWAGA: Podczas ¢wiczenia nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do wskazan osoby
prowadzacej zajecia, dotyczacych bezpieczenstwa pracy.



Rok: Laboratorium z przedmiotu: Czlonkowie grupy:
Grupa: Podstawy niezawodnosci i eksploatacji maszyn. | T
Cwiczenie nr 1 2,
K
Temat: Badanie zuzycia w obecnosci $cierniwa
Etap 1 Etap 2 Etap 3
Materiat: Masa Masa Szerokos¢ Masa Szerokos¢ Masa Szerokos¢
poczatkowa [a] $ladu [0] $ladu [0] sladu
(0] wytarcia wytarcia wytarcia
Srednia Srednia Srednia
Etap 1 Etap 2 Etap 3
Materiat: Masa Masa Szerokos¢ Masa Szerokos¢ Masa Szerokos¢
poczatkowa [a] $ladu [0] $ladu [0] sladu
[a] wytarcia wytarcia wytarcia
Srednia Srednia Srednia

Promien rolki:
R [mm]




