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Cwiczenie: 5
Temat: Badanie odpornos$ci na zacieranie

1. Cel ¢wiczenia.

Celem ¢wiczenia jest zbadanie odpornosci na zacieranie materialow takich
jak mosiadz, stal konstrukcyjna i stal nierdzewna, z wykorzystaniem
smarowania olejem i w przypadku braku smarowania.

2. Przebieg ¢wiczenia
Podczas ¢wiczenia zostang wykorzystane 3 materiaty na prébki (watek):

- mosiadz - z4 (70HB)

- stal konstrukcyjna - St3 ( 120HB)

- chromonikiel (220HB)
Proby przeprowadzamy w wariantach A(brak smarowania) i B (smarowanie olejem L-AN-46
lub smarem £ T-43)

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci:

a.  Zamontowac probke (3) i przeciw

Rys.1. Od leweJ (1) pryzmy, (2) sworzen mosu;zny (3) probka tester T-09 ze
zdemontowanym uktadem obcigzajacym.

Rys. 2. Montaz probek: (4) gniazdo do przetozenia sworznia mosi¢znego(2)
przytrzymujacego probke (3). Prawidtowo zamocowana probka (7).



b. Nastepnie nalezy ztozy¢ ramiona zaciskajac probke przez pryzmy (rysunek 3).
UWAGA: W tym punkcie nalezy zaaplikowa¢ smar staly jezeli jest to przypadek
proby przy dodatkowym smarowaniu. Nalezy si¢ upewni¢ Ze probka jest prawidlowo
Zamocowana na sworzniu i nie wystaje on poza uklad mocujacy. Nalezy si¢ rowniez
upewnié, ze pryzmy prawidlowo przylegaja do probki.

Rys. 3. Prawidlowy sposdb zamontowania probki i pryzm.

c. Zamontowac obciazajacy uktad zapadkow s. 4).

Rys. 4. Montaz mechanizmu zapadkowego.

Podczas montazu mechanizmu zapadkowego nalezy upewni¢ si¢, ze ramiona obcigzajgce
(8) sa prawidlowo zmocowane w odpowiadajacych cze$ciach mechanizmu zaciskowego (9).
Wpusty w ramionach powinny by¢ dopasowane do wypustek wewnatrz obudowy
mechanizmu zaciskajacego (9). Aby utatwi¢ montaz nalezy poluzowaé zacisk mechanizmu
zapadkowego obracajac kotem zapadkowym (10). Po prawidlowym zamocowaniu nalezy
dokreci¢ koto zapadkowe (10) zadajac niewielkie obciazenie wstepne. Po tym etapie nalezy
zapadke (11) umiesci¢ na kole zadkowym 1 zabezpieczy¢ nasuwajac klamre (12) w dot na
koto zapadkowe. Prawidtowe zamocowanie zapadki pokazano na rysunku 5.
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Rys. 5. Prawidlo zabezpieczony mechanizm zapadkowy.

UWAGA: Bledne zmocowanie moze spowodowaé rozchylenie mechanizmu
obciazajacego podczas pracy, co moze skutkowaé nawet obrazeniami ciala. Zachowa¢é
szczegllng ostroznos¢ podczas montazu. W razie watpliwosci nalezy niezwlocznie
poinformowac o tym pracownika technicznego badz prowadzacego zajecia.

d. Podczas testu nalezy mierzy¢ czas proby (w sekundach) od chwili prawidtowego ruchu
mechanizmu zapadkowego. Uwaga: jezeli mechanizm zapadkowy nie dziata prawidlowo
nalezy zwigkszy¢ obciazenie poczatkowe delikatnie obracajac koto zapadkowe (10).

Rys. 6. Przetwornik sygnatu.
e. Sile tarcia odczytac z przetwornika (zaznaczone czerwone pole na rys. 6). Nalezy
uwaznie obserwowac¢ wskazania i zapamieta¢ najwyzsza wyswietlong warto$¢, jest to
maksymalna sita tarcia, ktora spowodowata zniszczenie probki.

f. Tester jest uruchamiany przy pomocy ZIELONEGO przycisku znajdujacego si¢ z lewe;j
strony obudowy. Test mozna przeprowadzi¢ w przypadku pewnosci, ze poprzedzajace
czynnosci zostaly wykonane prawidlowo.

g.Tester nalezy zatrzymac recznie przy pomocy CZERWONEGO przycisku w chwili
zerwania probki (charakterystyczny trzask), badz zniszczenia warstwy wierzchniej
(gwattowny spadek wskazywane;j sity tarcia).

Warianty przeprowadzanych prob

h. Przeprowadzi¢ probe zatarcia dla probek bez srodka smarnego (wariant A) a w dalszej
kolejnosci w obecno$ci smaru (wariant B)

1. Obserwowac wskazania sily tarcia na sterowniku wraz z czasem proby od uruchomienia
urzadzenia

J. Zanotowac najwieksza uzyskang site tarcia (warto$¢ rzeczywista uzyskujemy poprzez
przemnozenie wskazania czujnika przez 20) jak i czas po jakim nastgpito zniszczenie probki
k.Opisa¢ wyglad powierzchni probki i przeciw-probek po tescie.



Zadania do wykonania:

- Sporzadzi¢ wykresy sily tarcia przy ktorej nastgpit koniec proby w zaleznosci od
twardosci materiatow (dla wariantow A i B).

- Sporzadzi¢ wykres porownujace maksymalne wartos$ci sity tarcia i czasu proby w
zalezno$ci od gatunku materiatu.

- Opisa¢ powierzchnie probek po probie zatarcia.

- Sporzadzi¢ wnioski, w ktdrych pordwnane zostang materiaty pod wzgledem odporno$ci na
zacieranie w obecnosci oleju 1 bez smarowania.
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